
中 国 指 挥 与 控 制 学 会

关于征集人工智能产业技术成果与需求的通知

各有关单位:

“科创中国”是中国科协打造的品牌，旨在构建资源整合、

供需对接的技术服务和交易平台，以发现企业需求价值和构建园

区产业链为重点，通过探索产学融合的组织机制和激励机制，实

现人才聚合、技术集成与服务聚力，推动技术交易规范化、市场

化、国际化，建设创新、创业、创造生态。

根据中国科协要求，重点围绕人工智能产业领域，面向科技

型企业、高校、科研院所、医疗机构等单位及团队，学会现开展

如下征集工作，请积极参与：

（1）科技创新成果。新技术、新产品、新装备、模型及演

示系统等创新成果征集工作。

（2）企业技术需求。企业在研发、生产过程中急需解决的

一些重大技术问题，特别是阻碍企业发展的技术“瓶颈”和关键

难题攻关等共性问题、瓶颈问题。

学会后续对技术成果和需求开展技术评价后，择优录入中国

科协“科创中国”成果库，开展平台推介、宣传报道、合作对接



工作，并在后续学会科技成果申报、团体标准等工作中，优先支

持。

请相关单位或团队认真填写征集材料（模板见附件），于 2025

年 9 月 20 日前，发送至电子邮箱 cicc@c2.org.cn，邮件主题注

明：单位名称+技术成果/需求名称。

中国指挥与控制学会

2025 年 9 月 05 日



附件 1

成果发布表单

科技成果项目

成果标题*

行业领域* 参考平台行业领域标签。

技术领域* 绿色化工技术□ 电子信息技术□ 航空航天技术

□ 先进制造技术□ 生物、医药和医疗器械技术

□ 新材料及其应用□ 新能源与高效节能□ 环

境保护和资源综合利用技术□ 核应用技术□ 农

业技术□ 现代交通□ 城市建设和社会发展□

现代纺织□ 其他□

成熟度* 报告级□ 方案级□ 功能级□ 仿真级别□ 初样

级□ 正样级□ 环境级□ 产品级□ 系统级□

销售级□

合作方式* 技术转让□ 技术许可□ 作价入股□ 合作开发

□ 技术咨询□ 技术服务□ 创业融资□ 股权融

资□ 委托开发□

成果类型（多选）* 发明专利□ 实用新型专利□ 软件著作权□ 著

作权□ 商标权□ 新品种□ 外观设计□ 新技术

□

交易金额* 万元 双方协商□

成果介绍*（500 字以内）



成果亮点*（500 字以内）

团队介绍*（500 字以内）

成果资料* 可选择多份文件上传,支持格式：jpg、png、jpeg、

pdf、word、excel、ppt。

成果视频

联系人* 联系电话*

单位名称*

所在地区*

详细地址*

拟转化落地试点城市（园

区）

成果商业计划书 可选择相关附件，支持格式：pdf、ppt。

是否为成果代理人 是□ 否□

是否已有技术评定 是□ 否□

是否参与路演 是□ 否□

是否提交产业化落地方案* 是□ 否□

*为必填项



附件 2

技术需求发布表单

公开发布*

□勾选后，需求会被更多科研工作者看到，解决概

率更大；不勾选仅平台工作人员可见，保护企业隐

私。

需求标题*

行业领域* 参考平台行业领域标签

需求背景*

示例：

近年来，我国食用植物油消费量持续增长，需求缺口不断扩大，对外依存度明

显上升，供需矛盾日益突出。一直以来，油脂加工企业为了提高得油率，对大豆、

油菜籽、花生等大宗油料作物制油采用的加工方式是预榨→浸出→精炼的传统工

艺。由于能耗高、污染大、化学溶剂残留等不利因素，既不符合国家发改委颁布的

《产业结构调整指导目录（2019 年本）》政策，更不能满足广大消费者对绿色、

健康、环保的食用油需求。发展一次压榨制油工艺，增强健康优质食用植物油供给

能力，已成为迫切需要解决的关乎国计民生的大事。

目前国内外在线应用的榨油机，普遍存在产量较小（日处理量≤45t/d）、干

饼残油率高＞10%），且在油料加工过程中需依附破碎、轧坯、蒸炒等设备及工艺，

不仅功能单一、稳定性差，工艺路线长、能耗高、且普遍存在高值加工问题。据科

技查新，国内外大处理量榨油机均以预榨机为主，不适用于常温压榨，尚未有适用

于油料常温整颗粒入榨、一次压榨制油加工能力达 100t/d 以上的大型榨油机。因

此，研制适用于油料整颗粒常温入榨、不需依附破碎、轧坯、蒸炒等设备及工艺，



一次压榨制油加工能力达 100t/d 以上的大型常温榨油机对我国油脂加工业的发展

具有重要意义，也符合粮油适度加工、减损增效的要求。

需解决的主要技术难题*

示例：

本产品一机多用，能够适应油料低温、适温、高温等不同制油工艺，需解决：

1.将榨油机变速箱和传动箱合为一体后，两根螺旋主轴受拉力影响较大，如何

保证双螺旋榨油机的同心度和强度，确保榨油机运行稳定。

2.在取消破碎、扎胚、蒸炒等设备及工艺段后，如何合理设计双螺旋压榨轴，

榨螺、衬圈尺寸及配置，增强破碎剪切能力以及合适的压缩比，实现油料整颗粒压

榨，使油料爬坡角度小，油料受阻力小，产量增大，且实现多级压榨，提高出油率，

降低饼中残油，大幅降低能耗。

3.榨油机运行时榨膛内各工艺段温度不同，如何精准检测及智能控制各料段温

度以及榨膛压力，以及电流过载保护等智能化控制。

期望实现的主要技术目标*

示例：

a.榨油机生产能力：100～150t/d

b.干饼残油率（一次压榨）：6.5～7.5

c.油料入榨温度（℃）：常温

d.节能降耗指标：＞40%,e.油料入榨水分在线检测及智能控制：＜9%

f.榨油机运行时榨膛内各工艺段在线温度检测及智能控制：进料段＜90℃；压

榨段＜110℃；沥干挂＜110℃；出饼段＜130℃

g.榨油机运行时榨膛压力在线检测及智能控制：＜50Mpa。

公司介绍*



*为必填项

示例：

XX 有限公司是一家专业生产油脂机械设备，集科研、制造、销售于一体的国

家高新技术企业。现有员工 XX 人，占地面积 XX 万余平方米。拥有各种生产、检测

设备 XX余台/套，具备年生产 XX 油脂加工生产线成套设备和 XX台单机的能力。

主要产品为日处理 XX 吨适应高温、适温、低温等不同制油工艺和不同油料作物的

单、双螺旋榨油机以及油脂加工生产线成套装备。产品涵盖从油料的预处理、榨油

到浸出、精炼的全部工艺过程，是国内生产油脂加工机械及成套工程装备较为齐全

的厂家之一，可满足不同用户的需求。产品畅销全国 30 个省市，远销东南亚、中

亚、非洲等十几个国家和地区，深受广大用户的信赖。

预算金额* 万元 □双方协商

需求公示截止日*

联系人* 联系电话*

联系邮箱* 微信*

单位名称*

所在地区*

详细地址*

意向承接此需求科技服务团

为此需求贡献服务的相关助

力方（可选择多个助力方）

试点城

市（园

区）

科技服务团
企业技术问

题征集活动
技术经理人


